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SAMMENDRAG OG KONKLUSJONER

Sleying pé land gjennomfores idag pa en lite rasjonell mate pa de fleste anlegg. I tillegg tas biproduktene
ikke hénd optimalt nar det gjelder kvalitet og kvantum hvis man ensker & fi til en gkt verdiskapning for
disse produktene. Med bakgrunn i dette startet RUBIN, sammen med en prosjektgruppe fra fiskeindu-
strien, forprosjektet: “Effektiv sloying og rasjonell hindtering av biprodukter i fiskeindustrien”. Ingen
fysiske investeringer skulle gjennomfores i dette prosjektet.

Prosjektgruppen, sammen med en utstyrsleverander, skulle komme frem til en “’lay-out” for en effektiv
sloyelinje med muligheter for en rasjonell hindtering og sortering av ulike biproduktfraksjoner. Videre
skulle det fremlegges en kostnadsberegning for linjen og hvilke besparelser/fordeler en ny effektiv linje
ville ha sett i forhold til de "tradisjonelle” linjene. Med andre ord: Prosjektet skulle vise om det er
okonomisk forsvarlig & investere i linjen prosjektgruppen kom frem til.

Prosjektgruppen har bestatt av representanter fra RUBIN, fiskebedriftene Rolf Jentoft AS, Gunnar Klo
AS, Brd. Karlsen AS, Arvid Nergard Gruppen, Sjeanlegget AS, samt utstyrsprodusenten MelbuTech.
Krav til anlegget var at det skulle redusere bemaningen i forhold til dagens situasjon, ha rasjonelt mottak
av rastoff, kunne hindtere alle fiskeslag, betjene minst 2 béter, ha skdnsom slgying, sortering og veiing av
biproduktene, sortering i 4-5 fraksjoner, muligheter for transport fra linja etter veiing, vare lett & rengjore
og ergonomisk riktig.

En har kommet fram til en basislinje som kan suppleres med system for innmating, transport og veiing
etter bedriftenes behov og forutsetninger. Basislinjen er kostnadsberegnet til kr. 160.000. Ved en av de
deltakende bedriftene vil den totale sleyelinjen, inkl. bulklefter, transporterer, holdesiloer, veiesiloer,
styreskap og vekter koste ca. 1.1 mill kr.

Prosjektgruppen er enige om at det i den nye linjen ligger besparelsespotensiale i tillegg til miljgmessige
og ergonomiske forbedringer. Dette omfatter effektivisering (h&ndtering av flere bater, hurtigere gjennom-
gang av fisken, mindre opprydding, personell kommer hurtigere hjem, mer effektiv interntransport), ekt
uttak av biprodukter og mer attraktivt for fiskerne. Dette til sammen ansees for & kunne forsvare
investeringene. To av bedriftene planlegger & delta i et pilotprosjekt der anleggsinvesteringene foretas.
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1. BAKGRUNN

Sleying pé land gjennomferes idag pa en lite rasjonell méte pad de fleste anlegg. I tillegg
tas biproduktene ikke hand optimalt nar det gjelder kvalitet og kvantum hvis man ensker
a fa til en okt verdiskapning for disse produktene

Med bakgrunn i dette startet RUBIN sammen med en prosjektgruppe fra fiskeindustrien,
et forprosjekt: "EFFEKTIV SLOYING OG RASJONELL HANDTERING AV
BIPRODUKTER I FISKEINDUSTRIEN™. Ingen fysiske investeringer skulle gjennom-
fores 1 dette prosjektet.

2. MALSETTING

Prosjektgruppen, sammen med en utstyrsleverander, skulle komme frem til en "lay-out”
for en effektiv sloyelinje med muligheter for en rasjonell handtering og sortering av ulike
biproduktfraksjoner. Videre skulle det fremlegges en kostnadsberegning for linjen og
hvilke besparelser/fordeler en ny effektiv linje ville ha, sett i forhold til de tradisjonelle”
linjene. Med andre ord: Prosjektet skulle vise om det er skonomisk forsvarlig & investere
1 linjen prosjektgruppen kom frem til.

3. GJENNOMFORING

Forutsetninger

Prosjektet skulle gjennomfores som et “’skrivebordsprosjekt” med deltagelse fra naeringen
der relevante industriakterer deltok sammen med en utstyrsleverander.

Det skulle settes opp en kravspesifikason for linjen, basert pa de behov mottaksanleggene
har og forventer & fi, for at sloyelinjen skal vare effektiv samtidig som den skal vare
rasjonell nar det gjelder handtering og sortering av de ulike biproduktfraksjoner.

Deltagelse
Folgende bedrifter/leverander og personer deltok i prosjektet:

Rolf Jentoft A.S Rolf Jentoft

Bradrene Karlsen AS Karl Kristian Eilertsen

Gunnar Klo AS Leif Godvik

Arvid Nergard Gruppen Gunvald Wilsgaard

Sjeanlegget AS Ole Johnny Nilsen

Melbu Tech Einar R. Pettersen/Bjorn G. Dahl



Kravspesifikasjon
Det var konsensus om folgende behov:

» Redusere bemanning i forhold til dagens system
= Rasjonelt mottak av rastoff
» Ma kunne handtere alle fiskeslag. (hvitfisk)
= Hver linje skal kunne betjene 2 bater (f.eks 6 hodekappere og 4 ututakere)
e Nar to bater leverer samtidig ma man kunne veie fisken og de enkelte sorterte
biproduktfraksjonene fra hver bat.
e Sloying skal vaere skdnsom og effektiv
e Skéinsom sortering og veiing av biprodukt fraksjonene.
e Sortering i 4-5 fraksjoner:
Hode
Lever
Rogn
Iselje
Slo
* Mulighet for transport fra linja etter veiing av fisken/biproduktfraksjonene
= Lett 4 rengjore utstyret
* Ergonomisk riktig

4. RESULTATER

Lay-out m/forklaring

Bilde 1 viser den slgyeprosess som idag er mest anvendt pa mottaksanleggene. Denne er
lite effektiv og egner seg darlig for 4 handtere og sortere biprodukter pd en skdnsom og
rasjonell mate. Hver fisker foretar alle operasjonene, kapper hode, sloer og tar ut og
eventuelt sorterer innmaten. Denne prosessen har mer eller mindre veeret den samme de
siste 100 ar.

Losningen prosjektgruppen har kommet frem til, bilde 2 med forklaring, er en basis linje
som kan oppfylle kravspesifikasjon eller ligger til rette for & gjore det.

Det prosjektgruppen var enige om var at basislinjen vil vare utgangspunktet for en
effektiv slayeoperasjon med rasjonell og skdansom handtering av biprodukter. Imidlertid
vil hvert enkelt anlegg, utifra basislinjen, matte tilpasse inmatning av ravare, veiing av
fisk og biprodukter, transport system , etc., fordi anleggene har ulike forutsetninger nar
det gjelder bygninger og produksjonslokaler. Den enkelte bedrifts ensker og behov vil
ogsa pavirke linjens endelige og komplette losning.



Investering/kostnad

Basislinjen er kostnadsberegnet til kr. 160.000 av Melbu Tech. I tillegg kommer
kostnader 1 forbindelse med tilleggsutstyr det enkelte anlegg matte enske for & dekke sitt
behov. (Eksempelvis kan nevnes at en linje pa et anlegg i Vesteralen, vil koste totalt kr
1.110.000. Dette inkluderer sloyelinjen, bulklefter, transporterer, holdesiloer, veiesiloer,
styreskap og vekter.)

Besparelser

P& grunn av at sammenligningsgrunnlaget mellom en” tradisjonell” og ny effektiv
sloyelinje ikke foreligger var det vanskelig for prosjektgruppen a konkretisere
besparelser, med unntak av eksemplet under.

Prosjektgruppen var enige om at det i den nye linjen ligger et besparelsespotensiale i
tillegg til miljomessige og ergonomiske forbedringer. Folgende faktorer vil spille inn pa
besparelsessiden:

= Effektivisering: - Ny linje vil kunne handtere flere bater .
- Hurtigere ’gjennomgang” av fisken og
biproduktene.
- Mindre opprydding
- Personell kommer hurtigere hjem.
- Mer effektiv intern transport.

Konkret eksempel pa besparelse.

Ved et anlegg som har investert 1 forbedret
slayelinje, (men ikke like effektiv som den linja
som prosjektgruppen har utarbeidet) har man
redusert overtid i forhold til en “konvensjonell”
linje med ialt 2 timer pr dag. I en 3 maneders
periode med 6 dagers produksjon pr. uke utgjor
dette en besparelse pa ca. kr. 80. 000.

= Okt uttak av biprodukter:
Med en rasjonell og skdnsom handtering av
biproduktene, forventes det at det vil bli gkte
kvanta, som igjen vil gke inntektene.

= Mer attraktivt for fiskerne:
Muligheten for at mottaksanlegg, med moderne
sloyelinjer som bade er effektive, ergonomisk
riktig utformet og samtidig har god miljemessig
standard, kan tiltrekke seg flere fiskere, betraktes
som reelt av prosjekt gruppen. Dette vil 1 safall oke
omsetningen for anlegget og dermed ogsé
inntjeningen.



5. KONLUSJON

Effektivisering og muligheten for a sortere og handtere biprodukter pa en rasjonell
mate, er de to faktorer som forst og fremst vil rettferdiggjore investeringen i en ny
sleyelinje.

Prosjektdeltagerne er av den oppfatning at en investering i den nye sloyelinjen vil kunne
rettferdiggjores ved de to faktorer nevnt ovenfor. At prosjektdeltagerne har tro pa den
basislinjen som er utarbeidet blir bekreftet ved at to av bedriftene er interessert i & delta 1
et pilotprosjekt der investeringer i en komplett linje foretas.

(Pilotprosjektet som forventes a starte i august, skal i lepet av et ar kunne gi konkrete
svar pa besparelsespotentialet for ny linje sammenlignet med den tradisjonelle
sloyelinjen.)



Bilde 1 Dagens sloyeprosess



Bilde 2 Ny slayelinje (forklaring pa neste side)



FORKLARING TIL BILDE 2
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. Fisken tippes inn pa renne, der man velger en av de to

magasinene.

. Magasin med hydraulisk hevebunn. Hevebunnen er brukt for &

oke volumet 1 benken samtidig som det letter arbeidet for
hodekapper.

. Hodekapper/slayer
. Renne for hodekappet og “sprettet” fisk. Fisken hodekappes og

’sprettes”. Fisk gér videre til ututakerdel.
Renne for hoder

Magasin

”Ututakere”, som drar ut innvollene
Renne for ferdig sloyd fisk.

Renne for biprodukter; lever, rogn, slog.



